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pour collier de serrage, un collier fendu axiaie- 
ment, les levres de la fente etant reunies par une 
vis dont la manoeuvre permet de rapprocher plus 
ou moins lesdites levres Tune de Tautre. 

I/invention ressortira d'ailleurs mieux de la des- 
cription suivante, donnee uniquement a titre d'exem- 
ple, en reference aux dessins annexes dans Iesquels : 
La figure 1 est une vue en perspective, avec 
arrachement partiel, d'une forme de realisation du 
raccord selon Tinvention; 

La figure 2 est une vue en coupe axiale du 
raeme raccord; 

La figure 3 est une section de ce raccord selon 
la ligne IUII de la figure 2. 

Dans la forme de realisation choisie et represen- 
tee aux figures 1 a 3, le raccord 10 selon Tin- 
vention comprend un manchon cylindrique 11 pre- 
sentant un alesage interieur cylindrique 12 et deux 
collerettes exterieures terminales 14. Dans Tale- 
sage 12 du manchon, comportant a chaque extremi- 
te une entree conique, sont engages, leurs extre- 
mites libres se faisant face, deux embouts cylin- 
driques 16 et 17 terminant les canalisations 18 et 
19 a raccorder. Dans chacun des embouts est me- 
nagee une gorge annulaire 20 qui recoit un joint 
d'etancheite 21, de section circulaire ou lobee, en 
un materiau approprie, par exemple en caoutchouc 
synthetique. 

Le manchon 11 est realise en un materiau elas- 
tiquement deformable, ne presentant pas d'adherence 
par rapport au materiau des joints, et ayant un 
faible coefficient de frottement tant avec le materiau 
des joints qu'avec celui du collier de serrage, par 
exemple dans le cas decrit, en polytetrailuorethv- 
lene (« TEFLON »). 

Le diametre de Falesage 12 du manchon n'est 
que tres legerement superieur aux diametres ex- 
terieurs des embouts 16 et 17, et il est choisi pour 
realiser la compression radiale des joints 21 entre 



La presente invention se rapporte a un raccord 
etanche pour canalisations de fluides, destine notam- 
ment au raccordement d'enceintes pouvant etre en 
depression ou en surpression par rapport a Fexte- 
rieur. 

Elle vise un raccord dans lequel, de maniere 
connue, letancheite est obtenue par compression 
radiale dans un manchon cylindrique de joints 
annulaires entourant les elements de canalisation a 
raccorder, par engagement desdits elements dans 
ledit manchon. 

Un raccord selon l'invention, du genre dans le- 
quel Telancheite est obtenue par compression radiale 
de joints annulaires entourant les elements de ca- 
nalisation a raccorder, Iesquels sont engages dans 
un manchon cylindrique, est remarquable en ce que 
le manchon realise en un materiau elastiquement 
deformable est entoure par au moins un collier 
de serrage, ce dernier etant equipe de moyens per- 
mettant la reduction de son diametre interieur 
et pcrmettant ainsi de realiser la compression radia- 
le dudit manchon et 1'ecrasement des joints annu- 
laires, jusqu'a obtention du contact direct entre 
manchon ct canalisation. 

Grace a cct agencement, les canalisations a rac- 
corder, plus precisement leurs embouts, etant en- 
gagees dans le manchon, un serrage du collier 
entourant ce manchon permet, par compression ra- 
diale de ce manchon, de reduire le diametre inte- 
rieur de^ce dernier, d'ecraser les joints annulaires 
d'etancheite d'une quantite complementaire et 
d'amener au contact la surface interieure du man- 
chon et la surface exterieure des embouts. On 
realise ainsi, en plus de 1'etancheite qui, elle, est 
obtenue des ^engagement des embouts dans le man- 
chon, un blocage desdits embouts qui ne peuvent 
plus, des lore, etre deplaces axialement par rapport 
au manchon. 

L'invention prevoit avantageusement d'utiliser 
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Ie manchon et les embouts lorsque ces derniers sont 
introduits dans ledit manchon, introduction facililite 
par les entree coniques 15. 

Le manchon 11 est entoure par un collier de 
serrage 23. dispose entre les collerettes 14, presen- 
tant une fente axiale 24 dont les deux levres 
portent- chacune, une patte 27, les deux partes 27, dis 
posees en regard Tune de Pautre, etant reliees 
par une vis de serrage 30 se terminant a une 
extremite par une tete de manoeuvre 32. La ma- 
noeuvre de cette vis 30 permet de rapprocher plus 
ou moins Tune de Fautre les levres de la fente 
24 et de modifier ainsi le diametre interieur du 
collier 23. 

Ce collier de serrage 23, realise par exemple en 
acier, est emprisonne axialement entre les colle- 
rettes 14. 

Les embouts 16 et 17 etant engages chacun dans 
le manchon 11, ce qui en train e la compression 
des joints 21 et assure deja Petancheite du raccor- 
dement si .par serrage de la vis 30. on reduit 
le diametre interieur du collier 23, on realise la com- 
pression radiale du manchon 11. Le diametre in- 
terieur de ce dernier diminue et, de ce fait, les 
joints 21 sont ec rases radialement jusqu'a ce que 
le manchon arrive au contact des embouts 16 et 
17. On realise done ainsi un serrage du manchon 11 
sur les embouts et. par suite, le blocage axial 
de ceux-ci par rapport au raccord. 

L'invention prevoit de realiser un serrage dont 
Pintensite varie d'une extremite a Pautre du collier, 
du moins au debut de Paction de serrage, ce qui 
permet de bloquer Pun des embouts dans le man- 
chon en conservant une certain e mobilite axiale 
a Pautre embout. 

A cet effet, le collier de serrage comporte, vers 
une de ses extremites (dans cet exemple, celle cor- 
respondant k Pembout 17) une collerette annulaire 
ou renfort 34. Le collier 23 presente, en cette extre- 
mite, une flexibilite plus reduite qu'en son extre- 
mite opposee. et le serrage s'effectue d'abord sur 
Pembout oppose 16. 

On peut done ainsi. en dosant le serrage, soli- 
dariser le manchon 11 et Pembout 16 en laissant 
Pembout 17 libre axialement dans ledit manchon, 
puis en accentuant Ie serrage, bloquer a son tour ce 
dernier embout. 

II est possible d'obtenir le meme resultat en rem- 
placant le collier unique 23 par deux colliers dispo- 
ses chacun vers une extremite du manchon et pour- 
vus de moyens de serrage distincts. 

On peut egalement dans le meme dessein, depiacer 
la vis de serrage vers Pun des ajutages pour 
qu'elle agisse sur celui-ci en premier lieu. 

Pour la mise en place du manchon sur les em- 
bouts, on desserre le collier 23. Deux cas peuvent 
se presenter : 
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Si la mise en place des embouts se fait laterale- 
ment, ii faut disposer au depart le manchon sur 
1 un des embouts de maniere qu ? il Iaisse decouverte 
1" extremite de cet embout, puis disposer le second 
embout dans Ie prolongeent du premier et depiacer 
axialement le manchon pour quil recouvre de facpn 
sensiblement symetrique les deux embouts ou, du 
moins, assure la compression du joint d'etancheite 
de chacun d ? eux. Pour faciliter cette operation, ii 
est avantageux de prevoir sur les embouts des 
reperes par exemple sous forme de gorges annulaires 
36 permettant de savoir si Pembout est correctement 
engage dans le manchon. 

Si la mise en place des embouts a lieu par appro- 
che axiale, on peut au depart soli da riser le man- 
chon et Pun des embouts, correctement engage, 
puis introduire Pautre embout dans le manchon. 

Les avantages du raccord selon l'invention sont 
nombreux. 

Ce raccord permet notamment une grande rapid ite 
de mise en place : simple emmanchement suivi ou 
non d'une seule manoeuvre de blocage. 

L'etancheite qu'il procure est sure. En effet, les 
surfaces d'appui des joints sont a Pabri des chocs ; 
sur les embouts, elles sont protegees par les em- 
bouts eux-memes. sur le manchon, elles sont consti- 
tutes par la face interieure de ce dernier. L'etan- 
cheite est assuree a 100 c /c des que le manchon re- 
couvre les joints. 

Le raccord selon Pinvention assure une liaison 
rigide des canalisations et ii autorise cependant une 
grande latitude de mise en place, ce qui facilitc 
notablement son emploi. 

L'invention n'est bien entendu pas I i mi tee a la 
forme de realisation decrite et representee qui n'a 
ete donnee qu ? a titre d'exemple et peut faire Pob- 
jet de nombreuses variantes. En particulier, ii est 
possible, sans sortir du cadre de Pinvention, de 
modifier la forme du collier de serrage qui peut 
etre realise en deux elements ou davantage enser- 
rant le manchon, reunis entre eux par des moyens 
de rapprochement appropries. 

RESUME 

1° Raccord etanche pour canalisations de fluides 
du genre dans lequel Petancheite est obtenue par 
compression radiale de joints annulaires entourant 
les elements de canalisation a raccorder, lesquels 
sont engages dans un manchon cylindrique, remar- 
quable en ce que Ie manchon, realise en un materiau 
elastiquement deformable, est entoure par au moins 
un collier de serrage, ce dernier etant cquipe de 
moyens permettant la reduction de son diametre in- 
terieur et permettant ainsi de realiser la compres- 
sion radiale dudit manchon et Pecrasement des joints 
annulaires jusqu'a obtention du contact direct entre 
manchon et canalisation; 



2° I n tel raccord remarquable en outre par les 
points suivants pris separement ou en combinai- 
sons : 

a. Lc manchon est realise en polytetrafluorethy- 
lene ; 

b. Lc diametre inlerieur du manchon est tres 
legerement superieur au diametre exlerieur des ca- 
nalisations a raccorder; 

c. Le collier de serrage presente une fente axiale 
dont les levres sont reunies par une vis permet- 
tant le rapprochement desdites levres; 

d. Le collier de serrage est agence pour presenter 
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une resistance a la deformation radiale croissant de 
Tune de ses extremites vers son autre extremite; 

e. A cet effet, le collier de serrage comporte 
un renfort annulaire vers Tune de ses extremites; 

/. Des encoches ou gorges annulaires sont mena- 
ces sur les embouts des canalisations a raccorder 
pour la determination de 1 enfoncement desdits 
embouts dans le manchon. 

£tabussements BEAUDOUIN S. A. 
Par procuration : 
Cabinet J. Bonnet-Thirion 
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